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TMS MES w kamieniotomie przy cementowni

Opis implementacii:

TMS MES (Manufacturing Execution System) zostat zainstalowany w grudniu 2014 w 19 maszynach mobilnych (w tym w

14 wozidtach) i na 2 zaktadach kruszgcych. Wdrozenie obejmuje catos¢ zasobdw pracujgcych w kamieniotomie w ramach

dostawy materiatu do produkcji w cementowni.

TMS dostarczyt: oprogramowanie do raportowania, ustuge customizacji systemu, integracje z zaktadowg stacjg paliw,

alerty na email o przekroczeniach predkosci i przecigzeniach wozidet, raporty dedykowane dostarczane automatycznie

mailem do sztygara, kierownika kopalni i cztonkdéw zespotu odpowiedzialnego za wydajnos$¢ produkgji.

Raporty TMS zostaty zunifikowane ze standardami raportowania w systemie SAP Klienta.
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Oszczednosci zuzycia paliwa zostaty osiggniete dzieki nastepujacym dziataniom zrealizowanym w oparciu o system TMS:
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Czas przestojow wozidetf na biegu jatowym zostat zredukowany

Wydajnos¢ wszystkich maszyn mobilnych zostata zwiekszona

Procedura tankowan zostata zmieniona (aby wyeliminowa¢ kolejki na stacje paliw na poczatku zmiany)
Przekroczenia predkosci zostaty wyeliminowane (poprawiajgc jednoczesnie bezpieczenstwo)

Wozidta ze zwiekszonym zuzyciem paliwa zostaty zidentyfikowane i natychmiast skierowane do przegladu i
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Dalsze oszczednosci do osiggniecia:

9 Oszczednosci na zaangazowanym kapitale (poprzez sprzedaz 1 wozidta dzieki zwiekszeniu wykorzystania
posiadanej floty)

9 Oszczednosci robocizny (lepsze wykorzystanie czasu pracy kierowcow)

1 Oszczednosci na naprawach i przegladach.
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1 Kontrola odpadu produkcyjneg@oprzez poréwnanie produkcji zrealizowanej przez zaktad z przewozami
zrealizowanymi przez wozidta
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Metodologia wykorzystania TMS MES

Proces wykorzystania raportéw TMS MES do usprawnien pracy zaktadu jest procesem ciggtym.
e Sztygar:

Kontroluje liczbe roztadunkéw wozidet przed zaktadami produkcyjnymi w ciggu dnia, poprzez
wykorzystanie “Raportu sztygara”

I Kieruje wozidta do przewozdéw nadktadu po osiggnieciu dziennego celu produkcyjnego

I Monitoruje wykorzystanie wozidet i kruszarek
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T Weryfikuje efektywnosé przewozéw poprzez pordwnanie tonazu przewiezionego przez wozidta z

produkcjg zrealizowang przez zaktad produkcyjny - poprzez uzycie “Raportu Kierownika”
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1. Raport sztygara codzienne rozliczenie cykli technologicznychrezbiciuy I
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Sztygar monitoruje liczbe przewozdw nadawy zrealizowanych przez wozidta do zaktadu produkcyjnego. Po osiggnieciu

dziennego celu produkcyjnego sztygar kieruje wozidto do przewozu nadkfadu.

RAPORT SZTYGARA (KURSY)

MS

Telematic M:

Dziert Dzieri

LAD CAT 988H

2016-09-01 2016-09-26

2.2 SNETALLF O2

CAT5080

'VOLVO L350F

Dzien*

Wozidio 4
Wozidto 6
Wozidto 7
Wozidto 8
Wozidto 9
Wozidto 10
Wozidto 11
Wozidto 12
Wozidto 13
Wozidto 14
Wozidto 15
Wozidto 16
Wozidto 17
Wozidto 18
Wozidto 19
Wozidto 20

Suma Nadkiad

U
281
244
409
328
333
646
470
528
644
217
147
560
680
617
582

Tlosc kursow

crmlooanodnaEnNescoo

T [tonv]

0

11802
10 248
17178
13776
13 986
27132
19 740
22176
27048

9114,

6174
23520
28 560
25914
24 444
30 534

-zl—u-mmm

1 @ckib @wanigbratywtrozlic hakafe§oble

Zuzyde
paliwa
11
742518

4611.36
597364
249333
259714
379037
3236,55
2926.07
5477,03
440149
4 582,80
5603,51
1.900,90
138144
4 638,57
5933,91
5 405,89
4188044
55651,56

Zuzyce

paliwa
[1/godz]
3479

4216
3374
27,60
30,53
27,93
2946
2551
28,36
28,54
28,20
27,97
21,32
32,48
27.80
2924
2822
26.46
2518

0,00
0,00
021
025
022
023
021
0.20
0,22

Zuzycie
paliwa | DYStans
[I/ton] [km]
000 518,08

28.46
656,32
154372
1329,36
2 360,55
182246
1910,16
345289
263371
2757,88
3642,08
1265,02
869,00

3 068,74
382013
3 658,50
322235
3976,58

Sztygar kontroluje bezposredni koszt przewozéw monitorujac czas trwania réznych kategorii pracy.
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Przy pomocy wykresu sztygar monitoruje liczbe cykli technologicznych oraz ich czestotliwos¢, oraz kontroluje
wykorzystanie wozidet i w razie koniecznosci dokonuje dziatan korygujacych.

320 %

Tozgad

3433 24:58 17:59 159,81 285,90 0,00 161 20930

Wykresy tras pojazdu KLI730K01 od 2015-09-04 07:00 do 2015-09
=

- |
-

2 = ‘“II‘ I —— 'I‘ll
" ﬂ{ﬁ = M o
HMUW :: EL?T TH‘ 'LJV ¥ - w -

Sztygar takze kontroluje czas trwania kazdego cyklu. Dzieki temu precyzyjnie weryfikuje mozliwg do uzyskania
czestotliwosé roztadunkow.
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4. Raport kierownikac LJ2 Nb ¢ \LINY S Pprodulcii

Po zakonczeniu zmiany Kierownik kopalni pordwnuje przewozy zrealizowane przez wozidta z wielkos$cia produkcji
zrealizowang przez kruszarki. W ten sposdb weryfikuje efektywnos¢ wozidet.
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RAPORT KIEROWNIKA

199 8358 749,42 04:10 03:50 795,53 06:19
190 7 980 4070 749,42 03:09 04:51 3830 795,53 06:12
204 8568 4027 653,64 05:47 02:13 3427 642,19 05:58
264 11088 5433 653,64 06:11 01:49 4990, 642,19 06:19
205 8610 3788 733,53 05:02 02:58 3616 806,13 05:05
183 7 686 3689 733,53 03:04 04:56 3612 806,13 05:43
108 4536 1950 649,95 01:26 06:34 1905 700,63 04:18
227 9534 3909 649,95 06:06. 01:54 4290 700,63 05:34
236 9912 4560 748,98 06:11 01:49 4460 722,40 06:05
193 8106 3891 748,98 06:01 01:59 3567 722,40 05:50
204 8568 3770 666,23 05:35 02:25 3856 656,73 04:53
223 9366 4402 666,23 06:22 01:38 4402 656,74 06:01
241 10122 4656 730,24 06:00 02:00 4555 750,76 05:30
175 7350 3455 730,24 06:06 01:54 3602 750,76 05:36
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Raz w miesigcu Gtdwny Mechanik poréwnuje profile zuzycia paliwa wszystkich wozidet. Dzieki temu mozliwa jest
niezwtoczna identyfikacja niesprawnych wozidet i podjecie decyzji o koniecznosci naprawy. Na ponizszym przyktadzie
widoczne jest poréwnanie charakterystyki zuzycia paliwa dla 5 wozidet. Krzywa z charakterystyka dla wozidfa ktére zuzywa
wiecej paliwa niz pozostate zwizualizowana jest w kolorze zielonym.

Krzywe zuzycia paliwa

I B1E/10 0d 2015-05-01 do 2015-09-24
B 61E/15 0d 2015-09-01 6 2015-09-24
I B1E]16 0d 2015-03-01 do 2015-09-24
N 51211 04 2015-09-01 00 2015-09-24

Prediosé km/h 15,1
0 BIE(10 04 2015-09-01 do 2015-09-24 - 207,2

. Predkosé km/h 15,1 N T T
1 61215 0d 2015-09-01 do 2015-09-24 - 243,2
Predkosi km/h 15,1
1 BIE(16 04 2015-09-01 do 2015-09-24 - 182,5
Predkosé km/h 15,1

1B BIE(11 04 2015-09-01 do 2015-09-24 - 85,6 \_
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